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阳江检测金相切割机品质

生成日期: 2025-10-22

换前应切断电源:当需要更换金相切割零件时，必须停止。先切断电源，然后取出旧切口，更换新切口。在安装
切割块时，应按安装程序进行，不易安装，避免紧固松、偏心不平衡等现象和隐患。

  平衡试验后正式运转:金相切割机更换切削零件后试运行，主要观察是否有明显振动。只有确认其正常运行
后，才能投入使用。

  固定夹紧装置状态良好:固定夹紧装置如虎钳、夹紧器操作灵活可靠;手轮、螺丝和螺母状态良好，确保样
品夹紧，增加安全性。

  安全:切勿在有性粉尘的地方使用金相切割机。

  工作台稳定牢固:配备金相切割机的工作台应稳定牢固，保持工作台水平。只有这样，四角托轮的底座才能
平整，安装牢固，转动灵活。确保机器运行平衡可靠，无明显振动。
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  保护罩必须安全可靠:金相切割机的切割室有透明保护罩。只有当防护罩完全锁住时，切割才能开始。它不
仅防止了误操作，提高了安全性，还防止了切削碎片和冷却剂的飞溅，它既安全又环保。

  使用后断电:使用后切断电源，清洁后放置。虽然看起来不明显，但长时间保持设备清洁有助于延长设备的
使用寿命，提高切割能力。
金相切割机-认准深圳新则兴，质量可靠、品质优良。阳江检测金相切割机品质

金相切割机主要分两大类，砂轮金相切割机和精密金相切割机。精密金相切割机相对于砂轮金相切割机而言，
更适合切割小的、精密的、易碎的、超硬的样品。这类样品对切割要求较高，样品表面要求尽可能接近检查面，
或者要求切割损失和切口宽度尽可能细小，所以，这样的样品只能使用精密金相切割机，精确度达到微米级，
砂轮切割机是无论如何没办法做到的。

精密切割机就设备尺寸大小而言，比实验室常用的砂轮金相切割机要小很多，其切割片直径一般为3in-8in
（76mm-203mm）。切割片可以是非磨耗型的，如金刚石刀片或立方氮化硼刀片。当然，也可以使用磨耗型的，
如超薄氧化铝砂轮片或碳化硅砂轮片。

精密切割机上使用的切割片都是薄的或超薄型的，切割过程中的负载相对要小很多，切割产生的热量和损伤深
度都非常小，这样就实现了对样品的精密精确切割。
阳江检测金相切割机品质金相切割机工作原理。

轮片材质和质量对切割机的效率和切割质量也有较大的影响。

对于切割不同硬度的材料，选用不同材质的切割片，对提高切割效率和切割质量非常有效。通常，棕刚玉适用于切割碳素钢、
普通合金钢、硬青铜。白刚玉适用于切割合金钢、淬火钢、工具钢、高速钢。黑碳化硅适用于切割灰铸铁、黄铜和非金属材料。
绿碳化硅适用于切割硬质合金和玻璃。金刚石适用于切割硬质合金、铸铁、玻璃、石英、半导体、陶瓷以及非碳化物的高硬度材
料。立方氮化硼适应于切割硬质合金、淬火钢以及高硬度**度材料。国外有可选的不同材质的树脂砂轮片，根据试样的不同材料
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和硬度进行选择。国内生产的金相砂轮片品种单一，基本以棕刚玉磨料的为主，质量也存在一定问题，普遍现象是粘合剂的韧性
差，砂轮片比较脆。主要原因是受用量和价格等因素的影响。

切割：金相取样一般会选择湿式砂轮片切割法（金相切割机），取样位置根据金相检测目的来决定（是常规金
相检测取样还是失效分析取样，是纵向还是横向取样），金相取样的一般原则是在取样过程中不能导致试样过
热，否则会产生严重的热变形，对后续制样带来不便。切割过程中常见的一些问题有：1、切割过程中砂轮片崩
裂；2、切割下来的试样有毛边；3、切割的工件表面有烧伤；4、切割面不平整；5、切割轮损耗较大；6、切割
涂层类样品时涂层易脱层
金相切割机产品分类-深圳市新则兴科技有限公司。

金相切割机适用于切割各种金属、非金属材料的金相试样，以便观察材料金相、岩相组织。带有冷却装置，使
用配置好的冷却液可带走切割时所产生的热量，避免试样过热而烧伤金相试样组织。使用方便、安全可靠，是
工厂、科研单位以及大专院校实验室制作金相试样必备的设备之一。切割方向的要求：对于不同的材料检测要
求，对切割方向有要求。以金属材料为例，· 纵向取样是指沿着锻轧方向切开样品，可以用来检测非金属夹杂
物的变形程度，晶粒畸变程度，塑性变形程度，变型后的各种组织形貌，热处理的全部情况等等。· 横向取样
是指垂直于锻轧方向切开样品，可以用来检测从表面到中心的组织形貌，晶粒度级别，碳化物网，表层缺陷深
度，氧化层深度，脱碳层深度，腐蚀层深度，表面化学热处理及镀层尺寸等等。金相试样切割机-深圳市新则兴
科技有限公司。阳江检测金相切割机品质

金相切割机的安装与调试。阳江检测金相切割机品质

一般情况下实验室金相制样用切割机分为两类：（手动金相切割机与自动金相切割机）

2 自动切割机：主要是通过自动步进控制来精细控制进刀速度和进刀方向，主要应用于应力敏感材料，难切材
料和大尺寸材料的切割，应用于大尺寸材料主要是因为切割动部件较大较重手动控制困难，所以多采用自动控
制。自动切割机主要是使用在对进刀速度有控制要求的，自动控制可定比手动控制更稳定和更有效率，再有自
动切割机还可以使用机械控制来调整进刀位置比起手动调整也方便的多，从而受到敏感材料切割和大型样品切
割用户的喜爱。选型时可关注以下几个指标：· 进刀速度控制：对于敏感材料进刀速度越慢越均匀，对样品保
护的越好。· 进刀方向控制：对于切割位置的准确，水平进刀比垂直进刀产生的切割斜率要小，对于大尺寸样
品还可以设置不同切割位置的间歇进刀。· 进刀负载缓冲控制：由于自动控制不是人手不能快速感知被切割材
质阻力变化，对于大尺寸样品切割时有效的进刀负载缓冲控制是有效保护样品的措施之一。
阳江检测金相切割机品质

深圳市新则兴科技有限公司位于深圳市龙岗区坂田街道南坑第一工业区综合楼5楼，拥有一支专业的技术团
队。普锐斯PRESI,徕卡Leica,泰思肯TESCAN,日立HITACHI,慧利HOOL是深圳市新则兴科技有限公司的主营
品牌，是专业的新则兴代理国际**品牌实验室仪器设备：法国普锐斯PRESI金相制样设备、德国徕卡显微
镜LEICA、 苏州慧利HOOL激光干涉仪、日本日立HITACHI超声波扫描显微镜、捷克泰思肯TESCAN扫描电镜
等系列产品。产品线囊括金相制样各个步骤所需的设备以及金相耗材，助力客户解决金相分析、失效分析、检
验检测等领域的难题。公司，拥有自己**的技术体系。公司坚持以客户为中心、新则兴代理国际**品牌实验室
仪器设备：法国普锐斯PRESI金相制样设备、德国徕卡显微镜LEICA、 苏州慧利HOOL激光干涉仪、日本日
立HITACHI超声波扫描显微镜、捷克泰思肯TESCAN扫描电镜等系列产品。产品线囊括金相制样各个步骤所需
的设备以及金相耗材，助力客户解决金相分析、失效分析、检验检测等领域的难题。市场为导向，重信誉，保
质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。诚实、守信是对企业的经营要求，也是



第 4 页 / 共 4 页

我们做人的基本准则。公司致力于打造***的普锐斯金相设备，徕卡显微镜，泰思肯电镜，慧利干涉仪。


